WM-Tulrzargengarnitur (551

Schneidstoff | | Z&hnezahl Vorschub Wenden

HW Z2 MAN

Ausflihrung:

« Grundkérper aus Stahl D
« 5-teilige Frasergarnitur, teilverschraubt ND
» Zéhnezahl = 2
« HW-Wendemesser 8 5, 10 Bo
« Ziehender Schnitt
» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich i

Stockfutter: Anschluf —\7

Anwendung:
« Zur Fertigung von Tiirzargen an Falzbekleidung &
(Tarfutter) mit 14mm Dichtung o ¥ I I |
bzw. 12mm Dichtung E = -
ohne Messerwechsel in
Wendemesser - Ausfuhrung o
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Werkstlickstoff: |
« Massivholz und Plattenwerkstoff C T

|

Maschine:

. Py '—
« Tischfrase ND R %

15

Lieferumfang: 1—

« Grundkorper inkl. Messer
+ 1 Fixring 4mm \
« 1 Fixring 7.2mm Stoc_kfutter: _Anschluls O
« 1 Fixting 8mm an Zierbekleidung o m @ |
« 1 Ringsatz 0.8mm .*

» 2 Ringséatze 1mm

« 1 Ringsatz 2mm

« 1 Griffschlussel Torx T15 = RS20
« 1 Griffschliissel Torx T25

« 1 Griffschlussel Torx T20 + R
« 1 Griffschlissel Inbus SW2.5 FR7.2
« 1 Griffschlissel Inbus SW5
» 2 Magnetanschlaglehre
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Besonderheit: .
» Verwendung von Bekleidung | l
HW-Wendemessern 0 [ _!_ ] @ |
« FUr verschiedene Holzstéarken 3 i
geeignet N 15 . RS20
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171 | 125 | 22-41| 30 2 [1+2+3+4+5| 14 R |4000-8000 | C551-14
171 | 125 | 22-41| 30 2 [1+2+3+4+5| 12 R |4000-8000 | C551-12
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Wendemesser fir Nr.1,3,4 2 | 20x12x1.5 10 WMF20x12/U
Wendemesser fiir Nr.2 2 |12x12x1.5 10 WMF12x12/U
Wendemesser fiir Nr.5 2 |4.6x12x2.5 10 WMF4.6x12x2.5/U
Vorschneider fir Nr.1,2,3,4 8 | 14x14x2 10 VS14x14x2/U
Vorschneider fur Nr.5 4 | 14x14x1.2 10 VS14x14x1.2/M
Nutmesser SB4 fiir Nr.3 2 40x25x4.0 2 KW.08061.5
Kantenmesser Fase fiir Nr.3,4,5 2 23x15x8 2 KW.12465.5
Schraube Hauptschneide fir Nr.1,2,4 6 | Gewindestift T25 M8x16 10 KW.44253.5
Schraube Hauptschneide fiir Nr.3 2 | Gewindestift T15 M6x16 10 KW.44252.5
Schraube Hauptschneide fur Nr.5 2 | Exzenter B=3 2 KW.04766.4-3
Schraube Vorschneide fiir Nr.1,2,3,4 8 | Senkkopfschraube M6x10 10 KW.33767.4-10
Mutter Vorschneider fir Nr.5 4 | Mutter M4xD9.9xd8.45 10 KW.44245.5
Schraube Vorschneider fur Nr.5 4 | Schraube TSP M4x4.2 10 KW.44244.5
Schraube Nutmesser fur Nr.3 2 | Nutmesserschraube M6x16 2 KW.04111.5
Schraube Kantenmesser fir Nr.3,4,5 6 | Senkkopfschraube M6x16 10 KW.33767.4-16
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